Crimpwerkzeuge und Zubehor

Montagewerkzeug

Ausdriickwerkzeuge - Ersatzdruckhiilse

Crimpautomat

Fir Crimpkontakte der Einsatzserien: fir 10A- und 16A Crimpkontakte

CX6/36 ... (10A)
CX12/2 .....cc...... (10A) : ;
MIXO ......... (10A/16A) S

* bei CX 3/36 und CX 12/2 sind die Werkzeuge auf
dieser Seite nur fir die 10-A-Kontakte geeignet.

Beschreibung Artikel- Artikel-
bezeichnung bezeichnung

Abisoliermaschine Crimpmaschine

Modell Zoller+Fréhlich AM-03 Universal ZFU-CD

Montagewerkzeug

far das Einfihren der Kontakte in die Einsatze

far Crimpkontakte bis zu 0,75 mm? CCINA

Ausdrickwerkzeug

zum Entfernen der Kontakte aus den Einsatzen

- fur Kontakte 10A 1) CCES

- fir Kontakte16A 2 CQES

Ersatzdruckhilse

far Ausdriickwerkzeug CCES CCPR RN

Hinweise:

1) fur Kontakteinsatze CD, CDD, CX (Nebenkontakte 10A) und MIXO-Module (10A).

2) fir Kontakteinsatze CQ, CQE, CCE, CMCE (ausgenommen 16+2) und MIXO-Module (16A). Fur Kontakteinsatze CC, CDC, CMCE (16+2), CX (16A Kontakte) kann ein han-
delstiblicher 3mm Schraubendreher verwendet werden.

Technische Daten Werkzeugliste

Kontakte CD... (10A max) CC... (16A max)
ANFED ... elektropneumatisch Drahtquerschnitt [mm?] 034 05 0,75 10 15 25 05 0,75 10 15 25
ANSCRIUSS ...t 230V/50Hz AWG (Naherungswerte) 22 20 18 18 16 14 20 18 18 16 14
Leistungsaufnahme ...........cccovieieninicicnecc 120VA Schwingfoérderoberteil / Stift A B (M)
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2x2AmT Schwingférderoberteil / Buchse B (F)
BetriebhsdruckK..........ccceeeiiiieiiiiieeecciee e 5,5 bar Zufiihrrohr A B
Luftverbrauch... 2 NL/Anschlag Drahtfixierung 0,34 0,5-1,5 2,5 0,5-1,5 2,5
Flexible Leiter gema DIN VDE 0295/5 Ausldsevorrichtung AB AB
Querschnitt............. Abisoliermesser V-Messer V-Messer
Einfuhrlange Messerunterlage hinten beidseitig/
KONtaKEE ... lose, gedreht vorne rechts 0,5mm /1,0 mm 0,5mm /1,0 mm
GroBe..... .siehe Werkzeugliste Kontakthaltebacken / Stift A (M) B
Zufuhrung.. ...Schwingférderer Kontakthaltebacken / Buchse A(F)
Crimpform.. 4/8 indent Kontaktanschlag A B
Taktzeit...........ccu.... 25s-3s
Dauerschalldruckpegel ...........ucveveeriveeeieeeinienens <70 dB(A)  Voreingestellte Programme
Abmessungen (B X T X H) ....o.ovvuvene. (530 x 500 x 480) mm  Kontakt CD... (10A max) CC... (16A max)
....RAL 5012 Drahtquerschnitt [mm?] 034 05 075 10 15 25 05 075 10 15 25
AWG (Naherungswerte) 22 20 18 18 16 14 20 18 18 16 14
Programm Nummer 1A 2A 3A 4A 5A 6A 7B 8B 9B 10B 11B
Abisolierposition [mm] 0,75 1,00 1,20 1,30 1,40 1,70 1,00 1,20 1,30 1,40 1,70
Crimpposition [mm] 1,30 1,35 1,40 1,50 1,55 1,60 1,40 1,40 1,50 1,55 1,70

Der Crimpautomat (fiir 10A- und 16A Crimpkontakte) wird mit folgendem Zubehor ausgeliefert:

- 1 Schwingférderoberteil fir 10A Kontakte der Serie CD

- 1 Schwingférderoberteil fur 16A Stiftkontakte der Serie CC

- 1 Schwingférderoberteil fir 16A Buchsenkontakte der Serie CC

- 1 Zufthrrohr fir 10A Kontakte der Serie CD

- 1 Zufthrrohr fir 16A Kontakte der Serie CC

- 1 Satz Messerunterlagen zur Einstellung der Abisolierungslangen
- 1 Satz Kontakthaltebacken fur 10A Stiftkontakte der Serie CD

- 1 Satz Kontakthaltebacken fir 10A Buchsenkontakte der Serie CD
- 1 Satz Kontakthaltebacken fir 16A Kontakte der Serie CC

- 1 Kontaktanschlag fur 10A Kontakte der Serie CD

- 1 Kontaktanschlag fur 16A Kontakte der Serie CC

- 1 Drahtfixierung fir Kabel von 0,34 mm?

- 1 Drahtfixierung fir Kabel von 0,5 bis 1,5 mm?
- 1 Drahtfixierung fur Kabel von 2,5 mm?

- 1 Fahlerlehre (go/no go)

- 1 Inbusschlissel

- 1 Pinzette



Gebrauchs- und Wartungsvorschriften

Allgemeine Angaben

Der Stripper-Crimper AM-03 Universal von Zoller+Fréhlich ist ein elektropneumatisch
angetriebener Crimpautomat zur schnellen und zuverléssigen Ausfihrung des
Abisolierens von flexiblen Kupferleitern und sofortigen Crimpens von losen, gedrehten
Stift- und Buchsenkontakten in einem Durchgang. Die Maschine kann sowohl 10A
Crimpkontakte der Serie CD als auch 16A Crimpkontakte der Serie CC verarbeiten.
Die Maschine erledigt den Crimpvorgang entsprechend den Vorgaben der
Bestimmung MIL-C-22520/1 mit 4 Indentern bzw. 8 Druckpunkten. Die Einstellung der
Abisoliertiefe und der Crimptiefe wird durch einen mittels Software gesteuerten Motor
geregelt. Es kdénnen bis zu 50 verschiedene Programme fiir z.B. 50 verschiedene
Drahtquerschnitte programmiert, gespeichert und aufgerufen werden (um verschiede-
ne Anforderungen an Typ, der Stérke der Drahtisolierung oder des Herstellers zu
decken). Die Programmierung erfolgt mittels Tastatur auf der Fronttafel. Das LCD
Display zeigt alle wichtigen Funktionen und Daten des Crimpprozesses an. Der
Crimpautomat darf nur von geschultem Personal bedient werden.
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—‘ Wartungseinheit

Schubfach fiir Abisolierreste

Crimpbereiche
von 0,34 mm? (AWG 22) bis 2,5 mm? (AWG 14).

Maschinenbeschreibung

Um eine stérungsfreie Arbeitsweise der Maschine zu gewabhrleisten, muss diese auf
einem festen Untergrund (z.B. einer Werkbank) aufgestellt werden, damit die internen
Bewegungen des Crimpautomaten nicht verstarkt werden. Das Gerat besteht aus
einem Schwingférderer, um die Crimpkontakte in Position zu bringen, einer
Zufiihreinheit und einem motorisierten Mechanismus zum Abisolieren der Leiter und
Crimpen der Kontakte.

Fir jeden Kontakttyp und fir jede KontaktgréBe weist die Maschine ein werkseitig vor-
eingestelltes Programm auf (siehe Betriebsanleitung der Maschine), das jederzeit
kundenspezifisch angepasst werden kann. Folgende Dinge kdnnen — naturlich nur
nach erfolgter Autorisation - jeweils in einem geladenem Programm zur optimalen
Qualitatsverbesserung veréndert und abgespeichert werden:

die Lange und Tiefe der Abisolierung; die Crimptiefe; die Geschwindigkeit des
Schwingforderer; der Kontakttyp (10A/16A) .

Wahlen Sie einfach eines der voreingestellten 11 Programme (siehe Tabelle auf Seite
1) je nach Art des verwendeten Crimpkontaktes bzw. Drahtes. In jedem Programm
sind die Informationen hinsichtlich Tiefe der Abisolierung und Crimptiefe handelsubli-
cher Drahte bzw. der Kontakte gespeichert.

Abisoliertiefe

Die Abisoliertiefe ist das MaB in mm, das angibt, wie weit die Klingen der
Abisoliermesser in die Isolierung des Drahtes eindringen miissen, um es freizulegen,
ohne die Cu-Einzeladern zu beschadigen. Die Abisoliertiefe kann je nach Drahttyp und
Hersteller unterschiedlich sein.

Crimptiefe

Die Crimptiefe ist das MaB in mm, das angibt, wie weit sich die 4 Indenter in den
Crimpkontakt wahrend eines Crimpvorganges quetschen. Die jeweilige Crimptiefe
hangt von der Geometrie und GréBe des Kontakts ab und ist ausschlaggebend fir die
Qualitat der Crimpung (Gasdichtigkeit und Zugkraft).
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Einstellung der Werkzeuge

Um die Drahtfixierung, die Kontakthaltebacken oder den Kontaktanschlag zu tau-
schen, z.B. bei einem Wechsel von 10A auf 16A Crimpkontakte, muss die Frontplatte
mit dem Drehriegel gedffnet werden. Alle Pneumatikventile sind daraufhin drucklos.
Verwenden Sie nun die Tabelle auf Seite 1 bzw. die beiliegende Betriebsanleitung zur
Auswahl der benétigten Werkzeuge. Das Schwingférderoberteil und das Zufihrrohr
kénnen bequem von auBen gewechselt werden.

Beispiel der zu wechselnden Werkzeuge:

CD (10A) — CC (16A

- Zufiihrrohr A herausziehen — Zufiihrrohr B einsetzen

- Kontakthaltebacken A (M oder F) demontieren ? Kontakthaltebacken B einsetzen

- Kontaktanschlag A demontieren - Kontaktanschlag B einsetzen

- Schwingférderoberteil A demontieren — Schwingférderoberteil B (M oder F) montieren

Der einfache Werkzeugwechsel macht es mdglich, mit einer Maschine zwei
Crimpkontakttypen verarbeiten zu kénnen, namlich CD (10A) und CC (16A) Kontakte.
Desweiteren ist ein Tausch der CD (10A) Kontakthaltebacken beim Wechsel von Stift
auf Buchse und umgekehrt notwendig. Ein Wechsel des Schwingférderoberteils ist
durch die Geometrie der unterschiedlichen Crimpkontakte notwendig (siehe Tabelle
Seite 1). Alle weiteren Einstellungen erfolgen in der Regel - wie bereits beschrieben -
automatisch durch einfache Eingabe der entsprechenden Programmnummer.

Drahteinfiihrung
Der Draht 16st beim Einflhren in den Einflhrtrichter den Arbeitszyklus aus. Er muss
gerade abgeschnitten sein und darf keine Knicke und Bégen aufweisen.

Abisoliermaschine
Der Automat kann auch als Abisoliermaschine, fir eine exakte Abisolierung von
Dréhten, eingesetzt werden. Der Crimpzyklus wird hierzu einfach abgeschaltet.

Wartung und Reparatur

Die Maschine ist im Innenraum nahezu wartungsfrei, sie sollte jedoch von Zeit zu Zeit
gereinigt werden. Der Abisolierrest-Behalter ist nach ca. 2000 Zyklen zu entleeren.
Desweiteren muss das Kondenswasser der Druckluftwartungseinheit regelmaBig
abgelassen werden. Weitere Details befinden sich in der Betriebsanleitung der
Maschine

RegelméaBige Kontrolle und Einstellung

Eine regelmaBige Kontrolle der korrekten Crimptiefe muss mit der dafir vorgesehe-
nen

Fahlerlehre erfolgen, die im Lieferumfang der Maschine enthalten ist. Der
Crimpautomat ist hierzu mit einem entsprechenden, geschiitztem ,Offset* Programm
ausgestattet. Die Kontrolle und Einstellung darf nur von geschultem Personal vorge-
nommen werden. Weitere Details befinden sich in der Betriebsanleitung.
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